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CeramicSteel Mobile Stand Assembly
Structure du support mobile CeramicSteel
CeramicSteel Mobiler Stander — Baugruppe
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1. Remove the pan head Hex socket screw from the
bottom of one of the vertical extrusions and discard.
Note: Remove and assemble each foot completely
before removing the screw on the other side.

2. Mount a leg to each side of the stand assembly
sing the hex drive 1-1/2" long screw provided.
Screws must be tightened to a minimum of 15 ft-lbs
of torque and a maximum of 20 ft-lbs of torque.
Notice the orientation of the half moon shaped
emboss on the top of the leg.

1. Retirez la vis a six pans creux a téte cylindrique du
bas de I'une des extrusions verticales et jetez-la.
Remarque : Retirez et assemblez complétement
chaque base avant de retirer la vis située de l'autre
cote.

2. Sur chaque cété du support, installez un pied

en utilisant la vis hexagonale de 38,1 mm (1-1/2 po)
de long fournie. Les vis doivent étre serrées a un
couple minimum de 20,3 N m (15 Ib-pi) et un couple
maximum de 27,1 N m (20 Ib-pi). Faites attention a
I'orientation représentée par le relief en forme de ™~

demi-lune sur le dessus du pied. K\

1. Entfernen Sie die Innensechskantschraube des
Pfannenkopfs von der Unterseite der vertikalen
Profile und entsorgen Sie diese.

Hinweis: Entnehmen und montieren Sie jeden Fuf3
vollstandig, bevor Sie auch die Schraube auf der
anderen Seite entfernen.

2. Bringen Sie unter Verwendung der mitgelieferten
1-1/2" Innensechskantschraube auf jeder Seite

der Standerbaugruppe ein Bein an. Die Schrauben
sind auf ein Drehmoment zwischen 20 und 27 Nm
festzuziehen. Beachten Sie die Ausrichtung der
halbmondférmigen Pragung an der oberen Seite
des Beins.
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